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Über Uns 

Über Uns

Willkommen bei Burri Werkzeugmaschinen– Ihrem Hersteller von 
Zahnradschleifmaschinen, Marktführer im Modernisieren von 
Reishauer Zahnradschleifmaschinen und der Fertigung von 
Profiliermaschinen. Seit unserer Firmengründung im Jahr 2002 
exportieren wir weltweit unsere Technologie und Maschinen an 
namhafte Getriebe-, Zahnrad- und Schleifscheibenhersteller. Der 
Hauptsitz der Firma befindet sich im Herzen der deutschen 
Werkzeugmaschinenindustrie direkt an der A81 zwischen Stuttgart 
und dem Bodensee. Hier in Villingendorf bei Rottweil, der ältesten 
Stadt Baden-Württembergs, entwickeln und fertigen wir unsere 
Werkzeugmaschinen für den  Export. 

Burri High-Tech Werkzeugmaschinen werden in die gesamte 
Welt exportiert. 
Wir haben in Indien, USA, China, Taiwan, Russland, Korea und 
der Türkei dauerhafte Vertretungen. 
Mehr erfahren Sie im Internet unter www. burri.de

Alles aus einer Hand
Die komplette Entwicklung, angefangen bei der Mechanik über die Software bis zu den Spannmitteln, wird bei uns im Hause durch ein hochmotiviertes Team an 
Ingenieuren und Technikern gemacht. Nur so können individuelle Kundenwünsche schnell umgesetzt werden. Sie erhalten von 
uns auch ein Sorglos- Paket bestehend aus Maschine, Automation, Schleifölanlage, Spannmitteln, Diawerkzeugen und Schleifscheiben mit Stückzeitberechnung, 
exakt für ihre Anwendung abgestimmt. So erreichen Sie eine optimale Einheit von Maschine, Werkzeug und Fertigungsprozess. Alle Maschinen und Beladesysteme 
aus dem Hause Burri haben eine dialoggeführte Oberfläche mit klaren Strukturen, die ohne CNC-Kenntnisse innerhalb kürzester Zeit bedienbar sind. Unsere offene 
hochmoderne Steuerung aus dem Hause B&R können wir exakt an die Maschinenanforderungen anpassen. Das hochpräzise B&R Acopos-Antriebssystem mit 
Netzrückspeisung ist in Energie-Effizienz unschlagbar.
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Wälz-, Profil- und Schneckenschleifmaschine
BZ 300
Verzahnungszentrum mit Ladestation und integriertem 
Portallader zum hauptzeitparallelem Beladen der Maschine

Technische Daten:
Werkstück Ø: 5– 300 mm
Modul: 0,5 – 7 mm
Schrägungswinkel: +45° bis -45°
Einspannlänge: 650 mm
Werkstückdrehzahl(max.): 3.000U/min

Schleifhub: 400 mm
Schnittgeschwindigkeit: 80m/sec
Schleifscheiben Ø (max.): 300 mm (275 mm)
Schleifscheibenbreite: 200 mm (104-200 mm)
Diamantscheiben Ø: 120-140 mm

Unsere Standard-Werkstückspeicher
sind entweder eine Korbzelle oder
diverse Transportbänder.

BURRI BZ 300

Das Verzahnungszentrum BZ 300 ist
eine weitere Innovation von Burri,
aufgebaut auf unserem einzigartigen
modularen Baukastensystem und
geeignet für das Wälz-, Profil- und
Schneckenschleifen.
Eine in das Maschinenkonzept 
integrierte
Ladestation mit 4-Achs-Portallader
erlaubt das hauptzeitparallele

Bestücken der Werkstücke von Hand
oder über ein Speicherband.
Durch dieses Highlight ist die Maschine 
gleichermaßen geeignet für 
Prototypen, Klein- und Großserien.
Die Ladestation beinhaltet die 
Ölschleuder und kann mit weiteren
Funktionen wie z. B.: Messen, Bürsten, 
Laserbeschriften etc. erweitert werden, 
die alle hauptzeitparallel ablaufen. 
Für mehr Flexibilität kann als Option
eine zweite Abrichtspindel zur 
Aufnahme der Abrichter für das Profil 
und Schneckenschleifen oder eine

Radiusrolle für Fußausrundungen 
integriert werden. Das 
Maschinenbett und der Hauptständer 
werden aus Mineralguss gefertigt, 
was eine hohe Steifigkeit und 
Dämpfung, sowie eine gute 
thermische Stabilität aufweist.
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Zahnflankenschleifmaschine
BZ 130
Doppelspindel Hochleistungs-Wälzschleifmaschine mit patentierter
Achsanordnung und integriertem Ladesystem

Technische Daten:
Werkstück Ø: 10 – 130mm
Modul: 0,5 – 3mm
Schrägungswinkel: +45° bis -45°
Werkstückdrehzahl(max.): 4.000U/min

Schnittgeschwindigkeit: 80m/sec
Schleifscheiben Ø (max.): 220mm
Schleifscheibenbreite: 160mm
Span zu Span Zeit: 2sec

Die BZ130 ist die erste komplett von 
Burri entwickelte 
Zahnradschleifmaschine und setzt neue 
Maßstäbe im Wälzschleifen. Die 
patentierte Achsanordnung hebt sich 
vom Standard ab und lässt eine sehr 
kompakte Bauweise zu. Als 
Doppelspindelmaschine mit einer Chip 
to Chip time von 2 sec. und integriertem 
Ladesystem ist die Maschine optimal für 
die Großserienfertigung ausgelegt. Der 
komplette Platzbedarf beträgt nur 
4,2m2.
Als Teilespeicher bietet Burri die 
Korbzelle BC2, sowie diverse 
Speicherbänder an. Kundenspezifische 
Teilespeicher können ebenfalls integriert 
werden.

Unsere Standard-Werkstückspeicher
sind entweder eine Korbzelle oder
diverse Transportbänder.

BURRI BZ 130
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Zahnflankenschleifmaschine
BZ 70 H
Universelle horizontale Zahnradschleifmaschine für Kleine Bauteile

Technische Daten:
Werkstück Ø: 0 – 70 mm
Modul: 0,3 – 2 mm
Schrägungswinkel: +45° bis -45°
Einspannlänge: 150 mm
Werkstückgewicht: max. 0,5 kg
Werkstückdrehzahl(max.): 4.000U/min

Schnittgeschwindigkeit: 80m/sec
Schleifscheiben Ø (max.): 220mm
Schleifscheibenbreite: 160mm
Diamantscheiben Ø: 120-140 mm

*Auch ins Volle schleifen ist möglich, speziell für 
noch kleinere Module

Die Wälzschleifmaschine BZ 70 H ist eine 
weitere Innovation aus dem Hause Burri. 
Die Maschine ist konzipiert für sehr kleine 
Planetenräder und Sonnenritzel.
Durch die Mini-Schleifschnecke können 
sehr kurze Spannmittel verwendet werden. 
Die horizontale Bauweise erlaubt eine sehr
feine Einstellung der Gegenspitze.
Durch zwei synchronlaufende 
Werkstückspindeln entfallen die labilen 
mitlaufenden Reitstockspitzen und es ist 
eine sehr effektive Werkstückmitnahme 
auch zwischen Spitzen gewährleistet. Die 
BZ 70 H ist weltweit die erste hydraulikfreie  
Zahnradschleifmaschine und somit auch 
die
energieeffizienteste am Markt.

BURRI BZ 70
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Die BZ220 Maschinen haben folgende 
Standardausstattung: 
Direktantrieb in Schleif-und
Werkstückspindel, Linearführungen und 
Kugelrollspindeln in allen Achsen. 
Heidenhain-Linearmaßstäbe, komplett neuer 
Z-Schlitten umgebaut von Hydraulik- auf 
Servoantrieb, neuer Reitstock mit 
einstellbarer Pinolenvorspannung, neuer 
Schleifsupport, neues Profiliergerät mit 
Diascheibenschnellwechselsystem in 
Hydrodehnausführung, neues 
Kompakthydraulikaggregat (an der Maschine 
montiert auch beim Transport), 
Einzentriersonde, Auswuchtsystem mit 
integrierter Körperschallfunktion, 
automatische Beladetüre, komplett neue 
Steuerung mit neuem Schaltschrank (an der 
Maschine montiert auch beim Transport), 
komplett neue Verkabelung und neuem 
Antriebsystem. 
Als Datenspeicher dient eine Compact-Flash-
Karte mit Speicherkapazität von über 1000 
Zahnrädern. Fernwartung über Internet.

Die Basis für die BZ220 Maschinen 
bilden die Reishauertypen RZ300E, NZA 
und OZA. Von diesen Maschinen 
verwenden wir nur das Maschinenbett 
mit dem Drehteil zur 
Schrägungswinkeleinstellung. Alle 
anderen Teile sind Neuentwicklungen. 
Optional sind verschiedene 
Automationen lieferbar. Unsere 
Standard-Automation für die BZ220 
Maschine ist eine Roboterzelle, welche 
an der Maschinenrückseite angebracht 
ist. Somit hat man freien Zugang von 
der Vorderseite zum Einrichten und 
manuellen Beladen der Maschine. Die 
Roboterzelle beinhaltet einen Kuka 
Roboter (o.ä.) und verschiedene 
Teilespeicher (Schubladen, 
Transportband oder Stapelzelle). Für 
die Burri Automationen steht ein 
Touchpanel mit dialoggeführter 
Bedienoberfläche zur Verfügung und es 
sind keine Roboterkenntnisse 
erforderlich.

Die Maschinen werden 
standardmäßig in reinweiß 
(RAL9010) oder nach 
Kundenwunsch neu lackiert.

Zahnflankenschleifmaschine
BZ 220
Kompakte Hochleistungs-Wälzschleifmaschine für Serienfertigung in 
Produktionsketten mit hohem Automatisierungsgrad

Technische Daten:
Werkstück Ø: 10 – 220 mm
Modul: 0,5 – 5 mm
Schrägungswinkel: +45° bis -45°
Einspannlänge: 162—556 mm*
Schlittenhub: 200 mm
Werkstückgewicht: max 60 kg

Schleifscheiben Ø (max.): 250-350 mm
Schleifscheibenbreite: 104 mm
Schnittgeschwindigkeit:: 63 m/sec
Gangzahl: 1-5
*abhängig vom Spannmittel

BURRI BZ 220
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Zahnflankenschleifmaschine
BZ 331 / BZ 362
Kompakte Hochleistungs-Wälzschleifmaschine für Einzelteile, Kleinserien–
u. Serienfertigung….. 

Technische Daten:
Werkstück Ø: 10 – 330/360 mm
Modul: 0,5 – 7 mm
Schrägungswinkel: +45° bis -45°
Einspannlänge: 162—556 mm*
Schlittenhub: 200 mm
Werkstückgewicht: max 60 kg

Schleifscheiben Ø (max.): 250-350 mm
Schleifscheibenbreite: 104 mm
Schnittgeschwindigkeit:: 63 m/sec
Gangzahl: 1-5
*abhängig vom Spannmittel

BURRI BZ 331 / BZ 362

Die BZ331/BZ362 Maschinen haben folgende Standardausstattung: Direktantrieb in Schleif-und Werkstückspindel, 
Linearführungen und Kugelrollspindeln in allen Achsen. Heidenhain-Linearmaßstäbe, komplett neuer Z-Schlitten 
umgebaut von Hydraulik- auf Servoantrieb, neuer Reitstock mit einstellbarer Pinolenvorspannung, neuer 
Profilierschlitten, neues Profiliergerät mit Diascheibenschnellwechselsystemin Hydrodehnausführung, neues 
Kompakthydraulikaggregat (an der Maschine montiert auch beim Transport), Einzentriersonde, Auswuchtsystem mit 
integrierter Körperschallfunktion, automatische Beladetüre, komplett neue Steuerung mit neuem Schaltschrank (an 
der Maschine montiert auch beim Transport), komplett neue Verkabelung und neuem Antriebsystem. Als 
Datenspeicher dient eine Compact-Flash-Karte mit Speicherkapazität von über 1000 Zahnrädern. Fernwartung über 
Internet. Die Maschinen werden standardmäßig in Reinweiß (RAL9010) oder nach Kundenwunsch neu lackiert.

Die Basis für die BZ331/362 Maschinen bilden die Reishauertypen RZ362, 
RZS, RZ361, RZ301 und AZA. Von diesen Maschinen verwenden wir nur das 
Maschinenbett mit dem Drehteil zurSchrägungswinkeleinstellung, das 
Gehäuse vom Schleifsupport und Teile der Maschinenhaube. Alle anderen 
Komponenten sind Neuentwicklungen. Optional sind verschiedene 
Automationen lieferbar. Unsere Standard-Automation für die BZ331/BZ362 
Maschinenist eine Schiebezelle mit Kuka Roboter (o.ä.) mit verschiedenen 
Teilespeichern (Schublade, Transportband oder Stapelzelle). Wird die 
Automation nicht benötigt, kann die komplette Zelle einfach zur Seite 
geschobenwerden. Für die Burri Automationen steht ein Touchpanel mit 
dialoggeführter Bedienoberfläche zur Verfügung und es sind keine 
Roboterkenntnisse erforderlich.



Nutzen Sie die wirtschaftliche Vorteile, die für den Einsatz einer 
Profiliermaschine sprechen:

✓ Höhere Flexibilität um auf Kundenaufträge reagieren zu können

✓ erhebliche Verringerung der Lagerhaltungskosten für Schleifscheiben

✓ Einsparpotential beim Einkauf von Schleifscheiben

✓ Höhere Standzeit der Diawerkzeuge in der Produktionsmaschine

✓ Geringere Unwucht der Schleifscheiben

✓ Deutliche Steigerung der Produktivität an Schleifmaschinen

✓ geringere Maschinenbelastung
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Profiliermaschine
PM 550 T
Kompakte Universalmaschine zum Vorprofilieren keramisch gebundener 
Schleifscheiben…. konzipert und ist bei vielen namhaften Zahnrad-, Getriebe-, und 
Schleifscheibenherstellern weltweit im Einsatz. 

Technische Daten
Schleifschnecke:
Modul: 0,5 – 16 mm
Gangzahl: 1-9 
Schleifscheiben Ø : bis 450 mm
Schleifscheibenbreite: bis 230 mm

Profilscheiben:
Modul: bis 40
Schleifscheiben Ø: bis 550 mm
Schleifscheibenbreite: 150 mm

BURRI PM 550 T

Die Profiliermaschine Burri PM 550 T wurde als Universalmaschine zum Vorprofilieren keramisch gebundener 
Schleifscheiben konzipiert und ist bei vielen namhaften Zahnrad-, Getriebe-, und Schleifscheibenherstellern 
weltweit im Einsatz.

Für die Zahnradindustrie wurden für fast alle Anwendungen dialoggeführte Bedienoberflächen erstellt. Der 
Maschinenbediener gibt nur die Zahnraddaten ein und die Maschinensteuerung errechnet daraus die 
erforderliche Schleifscheibengeometrie und generiert das Abrichtprogramm. 

*Optional kann die Maschine auch mit einem automatischem Werkzeugwechsler und einem 5-fach 
Diamantabrichtscheibenmagazin ausgerüstet werden. Durch dieses Upgrade ist die Maschine noch flexibler 
und somit für viele Abrichtaufgaben neben der Zahnradindustrie, auch in den Industriezweigen wie:

• Luft- und Raumfahrt (Turbinenschaufeln schleifen)

• Medizintechnik (Prothesen schleifen)

• Maschinenbau (Linearführungen, Kugelrollspindeln, Schnecken, Rotoren schleifen)

• Lagerhersteller (Kugel-, Rollenlagerringe schleifen)

• Messerindustrie (Wellen-,Scher- Rasiermesser schleifen) 

• eingesetzt werden.
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Profiliermaschine für Honringe
PM 400 H
Die Profiliermaschine PM 400 H  für das Profilieren von Honring-Rohlingen, 
Ausdrehen abgenützter Honringe und Neuprofilieren für eine weitere 
Verzahnung.

Technische Daten
Modul: 6mm
Honring Aussendurchmesser: 270 bis 400mm
Schrägungswinkel: +/- 45°
(nach Absprache sind auch andere Abmessungen 
möglich) 

BURRI PM 400 H

Die Profiliermaschine PM 400 H ist konzipiert für das Profilieren von Honring-Rohlingen, Ausdrehen abgenützter 
Honringe und Neuprofilieren für eine weitere Verzahnung. Ja nach Verzahnung und Auslegung dieser, kann der 
Honring mehrmals verwendet werden und die Maschine hat somit eine sehr kurze Amortisationszeit.
Der komplette Ausdreh- Profilierprozess läuft vollautomatisch ab. Ein Einrichten der Maschine ist nicht notwendig. 
(Die Maschine errechnet die Nullpunkte selbst über die Honring- und Werkzeugdaten.) Die Honringprofiliereinheit ist 
auf der Rückseite des Arbeitsraums installiert somit ist die Zugänglichkeit zu Honring- und Diamantscheibenwechsel 
von vorne frei zugänglich. Der mit  NC-Achsen ausgestattete Profilier Kopf hat eine Doppelfunktion.
Funktion 1
Ausdrehen der abgenützten Verzahnung.
Funktion 2 
Einbringen einer neuen Verzahnung. Durch dieses Feature können die Honringe mehrmals verwendet  werden und die 
Amortisationszeit der Maschine wird dadurch erheblich reduziert.

Nutzen Sie die wirtschaftliche Vorteile, die für den Einsatz einer Profiliermaschine sprechen:

✓ Höhere Flexibilität um auf Kundenaufträge reagieren zu können

✓ erhebliche Verringerung der Lagerhaltungskosten für Schleifscheiben

✓ Einsparpotential beim Einkauf von Schleifscheiben

✓ Höhere Standzeit der Diawerkzeuge in der Produktionsmaschine

✓ Geringere Unwucht der Schleifscheiben

✓ Deutliche Steigerung der Produktivität an Schleifmaschinen

✓ geringere Maschinenbelastung
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Spannmittel

BURRI Spannsysteme

Spannsysteme dienen als Hilfsmittel zum Spannen von
Werkstücken mit dem Ziel den Rüstaufwand zu reduzieren und
somit die Produktivität zu steigern.
Hier liefern wir ein komplettes Programm an mechanischen und
hydraulisch betätigten Spannmitteln, die sich durch den
allgemeinen Anforderungen wie schnelle Wechselzeiten,
optimaler Rundlauf, konstante Spannkraft, hohe
Wiederholgenauigkeit und einfache Spann- und Lösetechnik
auszeichnen und mittels Adaptionen für Maschinentypen
sämtlicher Hersteller verwendbar sind

Fragen Sie nach unseren BURRI-Spannsystemen
…wir kennen die Lösung

Nutzen Sie die wirtschaftlichen Vorteile, die für Burri-Spannsysteme 
sprechen:

✓ Schnell umrüstbar durch einfaches Handling 

✓ Rundlaufgenauigkeit bis zu <= 0,003mm erreichbar 

✓ Planlaufgenauigkeit bis zu <= 0,005mm erreichbar 

✓ Reduzierter Rüstaufwand bei höherer Lebensdauer 

✓ Individuell anpassbar an Ihren Bedarf und Werkstücke 

✓ Erhöhte Produktivität durch Flexibilität und Zeiteinsparung 

✓ Schnelle Spannzyklen und hohe Drehmomente übertragbar 

✓ Genauigkeit & Wiederholbarkeit durch konstanten Spanndruck



Herzlich willkommen bei Burri 
Werkzeugmaschinen
Unser Unternehmen liegt zwischen Stuttgart 
und dem Bodensee, verkehrsgünstig gelegen 
an der Autobahn A 81. Hier im Herzen 
Süddeutschlands entwickeln und produzieren 
wir unsere Maschinen. Schauen Sie mal bei 
uns vorbei und überzeugen Sie sich von 
unserem innovativen Unternehmen.

Burri Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG
Im Wasen 9 I D-78667 Villingendorf
Tel: +49 (0)741-1748898-0
Fax: +49 (0)741-1748898-22
E-Mail: info@burri.de I www.burri.de


